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Standard wymagań – egzamin czeladniczy

dla zawodu

ELEKTROMONTER URZĄDZEŃ DZWIGNICOWYCH

	Kod z klasyfikacji zawodów

i specjalności dla potrzeb rynku pracy


	Kod z klasyfikacji zawodów

szkolnictwa zawodowego

	741208 (*

(514402) (**

	zawód pozaszkolny


Egzamin przeprowadzany jest w dwóch etapach:

etap praktyczny: polega na samodzielnym wykonaniu przez kandydata zadań egzaminacyjnych sprawdzających umiejętności praktyczne

etap teoretyczny: etap teoretyczny odbywa się w dwóch częściach; pisemnej i ustnej

1. w części pisemnej kandydat udziela odpowiedzi na pytania z zakresu tematów:

· rachunkowość zawodowa

· dokumentacja działalności gospodarczej

· rysunek zawodowy

· zasady bezpieczeństwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpożarowej

· podstawowe zasady ochrony środowiska

· podstawowe przepisy prawa pracy

· podstawowa problematyka prawa gospodarczego i zarządzania   przedsiębiorstwem

2. w części ustnej kandydat odpowiada na pytania z zakresu następujących tematów:

· technologia

· maszynoznawstwo

· materiałoznawstwo

* )   -   rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Społecznej  z dnia 27 kwietnia 2010r. w sprawie klasyfikacji  zawodów  i specjalności na potrzeby rynku pracy oraz zakresu  jej stosowania (Dz. U. Nr 82, poz. 537) 

 - obowiązuje od 1 lipca 2010 r. 

** )  -  rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2004r.  w sprawie klasyfikacji zawodów i specjalności dla potrzeb rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (Dz. U. Nr 265, poz. 2644  oraz z 2007r. Nr 106, poz. 728)
___________________________________________________________________
Zadania do etapu praktycznego i pytania do etapu teoretycznego przygotowywane są na podstawie standardu wymagań ustalonego przez Związek Rzemiosła Polskiego

(Ustawa o rzemiośle z dnia 22 marca 1989, tekst jednolity:

 Dz. U. Z 2002r Nr 112, poz. 979, z późn. zm. Dz. U. z 2003 Nr 137, poz. 1304)
Zawód: elektromonter urządzeń dźwignicowych
I. Etap teoretyczny (część pisemna i ustna) egzaminu obejmuje:

Zakres wiadomości i umiejętności właściwych dla kwalifikacji w zawodzie

Kandydat powinien umieć:

1. Czytać ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisów, instrukcji, rysunków, szkiców, wykresów, dokumentacji technicznych i technologicznych, a w szczególności:

1.1. stosować pojęcia, nazewnictwo związane z diagnostyką, naprawą i konserwacją urządzeń dźwigowych;

1.2. stosować prawa elektromechaniki, mechaniki i elektrostatyki;

1.3. rozpoznawać części maszyn i urządzeń mechanicznych;

1.4. rozpoznawać symbole i oznaczenia mechaniczne, elektryczne i elektroniczne dotyczące maszyn i urządzeń dźwigowych;

1.5. określić sposoby działania mechanizmów maszyn i urządzeń dźwigowych;

1.6. rozpoznawać elementy konstrukcyjne maszyn, urządzeń technologicznych, sprzętu mechanicznego, narzędzi obróbkowych i pomiarowych;

1.7. rozróżniać zabiegi i operacje technologiczne ręcznej i mechanicznej obróbki metali i tworzyw;

1.8. wyszukiwać dane techniczne maszyn i urządzeń mechanicznych w normach i katalogach.

2. Przetwarzać dane liczbowe i operacyjne, a w szczególności:

2.1. określać kolejność wykonywania operacji i zabiegów technologicznych na podstawie dokumentacji;

2.2. dobierać parametry obróbkowe maszyn i urządzeń technologicznych;

2.3. dobierać maszyny, urządzenia, przyrządy i uchwyty obróbkowe, narzędzia obróbkowe i pomiarowe stosownie do wykonywanych prac ślusarskich;

2.4. określić zakres przeglądu okresowego, naprawy bieżącej, średniej i głównej oraz występujące w nich fazy procesu naprawczego;

2.5. dobierać zamienne materiały eksploatacyjne oleje, smary i ciecze smarująco – chłodzące;

2.6. obliczać przełożenia kinematyczne prostych mechanizmów maszyn i sprzętu mechanicznego;

2.7. obliczać proste przypadki obciążeń części maszyn i urządzeń mechanicznych;

2.8. szacować koszty prac związanych z przeprowadzeniem napraw oraz przeglądów dźwigów, maszyn i urządzeń mechanicznych;

2.9. obliczać zapotrzebowanie na ilość materiałów konstrukcyjnych stosownie do zakresu prowadzonych prac i na podstawie dokumentacji.

3. Bezpiecznie wykonywać zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska, a w szczególności:

3.1. wskazywać zagrożenia dla zdrowia i życia na stanowiskach pracy elektromontera urządzeń dźwigowych wynikających z niewłaściwej obsługi maszyn, urządzeń, sprzętu i narzędzi pracy;

3.2. dobierać środki ochrony indywidualnej do zakresu wykonywanych prac ślusarskich;

3.3. wskazywać sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w nagłych wypadkach zaistniałych w związku z obsługiwaniem maszyn, urządzeń oraz narzędzi mechanicznych i elektrycznych;

3.4. określać sposoby zabezpieczania wyrobów metalowych i sprzętu mechanicznego przed szkodliwym wpływem warunków atmosferycznych;

3.5. opanować sposoby udzielania pierwszej pomocy porażonemu prądem elektrycznym.

Zakres wiadomości i umiejętności związanych z zatrudnieniem i działalnością gospodarczą

Kandydat powinien umieć:

1. Czytać ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisów, instrukcji, tabel, wykresów, a w szczególności:

1.1. rozróżniać podstawowe pojęcia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepisów regulujących podejmowanie i wykonywanie działalności gospodarczej;

1.2. rozróżniać dokumenty związane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem działalności gospodarczej;

1.3. identyfikować i analizować informacje dotyczące wymagań i uprawnień pracownika, pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarzać dane liczbowe i operacyjne, a w szczególności:

2.1. analizować informacje związane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem działalności gospodarczej;

2.2. sporządzać dokumenty związane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem działalności gospodarczej;

2.3. rozróżniać skutki wynikające z nawiązania i rozwiązania stosunku pracy.

II. Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejętności z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objęte tematami:

1. Wykonanie wskazanego elementu narzędzia lub przyrządu zgodnie z dokumentacją.

2. Przygotować dźwig do odbioru przez oczyszczenie, smarowanie oraz próby techniczne 

3. Wykonać proste naprawy dźwigów i urządzeń podnoszących
Kandydat powinien umieć:

1. Planować czynności związane z wykonaniem zadania:

1.1. sporządzić plan działania;

1.2. sporządzić wykaz niezbędnych surowców, materiałów, sprzętu kontrolno – pomiarowego, narzędzi;

1.3. wykonać niezbędne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

2. Organizować stanowisko pracy:

2.1. zgromadzić i rozmieścić na stanowisku pracy materiały, narzędzia, urządzenia i sprzęt zgodnie z zasadami bezpieczeństwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpożarowej;

2.2. sprawdzić stan techniczny maszyn, urządzeń i sprzętu;

2.3. dobrać odzież roboczą i środki ochrony indywidualnej.

3. Wykonać zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska i wykazać się umiejętnościami objętymi tematami:

3.1. Wykonanie wskazanego elementu narzędzia lub przyrządu zgodnie z dokumentacją:

3.1.1. odwzorowywać kształty wykonywanych elementów przyrządów i narzędzi na materiałach wyjściowych z wymaganą dokładnością;

3.1.2. ustalać i mocować przedmiot obrabiany w uchwytach i przyrządach obróbkowych;

3.1.3. piłować powierzchnie zewnętrzne i wewnętrzne, płaskie oraz kształtowe;

3.1.4. ustalać i mocować narzędzia skrawające w uchwytach, oprawkach narzędziowych i wrzecionach obrabiarek skrawających;

3.1.5. obsługiwać obrabiarki skrawające i urządzenia mechaniczne wykorzystywane do prac ślusarskich;

3.1.6. poprawnie posługiwać się skrawającymi narzędziami obróbkowymi oraz monterskimi narzędziami ślusarskimi;

3.1.7. posługiwać się narzędziami kontrolno – pomiarowymi, sprawdzianami oraz wzorcami;

3.1.8. kontrolować jakość wykonywanej pracy;

3.1.9. utrzymywać ład i porządek na stanowisku pracy;

3.1.10. wykonać zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.11. uporządkować stanowisko pracy, oczyścić narzędzia i sprzęt oraz zagospodarować zużyte materiały i odpady.

3.2. Przygotować dźwig do odbioru przez oczyszczenie, smarowanie oraz próby techniczne:

3.2.1. czyszczenie i przemywanie wciągarki;

3.2.2. czyszczenie przyrządów sterowniczych; wyłącznika końcowego, ogranicznika prędkości;

3.2.3. oczyszczenie z piasku i kurzu;

3.2.4. przemycie naftą;

3.2.5. wymiana oleju;

3.2.6. czyszczenie prowadnic kabiny i przeciwciężarów;

3.2.7. zmycie naftą;

3.2.8. oczyszczenie na sucho klinów chwytaczy;

3.2.9. wymiana i napełnienie smarem smarownic;

3.2.10. oczyszczenie i naoliwienie wszystkich części ruchomych;

3.2.11. wymiana oleju w przekładni ślimakowej;

3.2.12. przeprowadzenie próby dźwigu wykonywać zgodnie z przepisami dozoru technicznego;

3.2.13. sprawdzenie napięcia sieci zasilającej i ciężaru przeciwwagi;

3.2.14.  sprawdzenie właściwego działania kontaktów, rygli bezpieczników, drzwi szybowych, wyłączników krańcowych oraz prawidłowego zatrzymywania kabiny;

3.2.15. przeprowadzenie próby chwytaczy;

3.2.16. sposoby wykonania próby przy wyciągach ciernych i bębnowych;

3.2.17. próba zderzaków hydraulicznych;

3.2.18. sprawdzenie odporności uderzeń;

3.2.19. utrzymywać ład i porządek na stanowisku pracy;

3.2.20. wykonać zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.21. uporządkować stanowisko pracy, oczyścić narzędzia i sprzęt, rozliczyć materiały i zagospodarować odpady.

3.3. Wykonać proste naprawy dźwigów , urządzeń podnoszących i ich konserwację:

3.1.1. Kontrola wszystkich zespołów;

3.1.2. usuwanie wszystkich zauważonych usterek i nieprawidłowości;

3.1.3. wymiana części zużytych, przekładni, kół, bębnów, lin;

3.1.4. organizacja pracy;

3.1.5. przygotowanie właściwych przyrządów i narzędzi;

3.1.6. wymiana aparatury kontrolno – sygnalizacyjnej;

3.1.7. przygotowanie dźwigu do okresowej kontroli;

3.1.8. wykonanie niezbędnych remontów zapobiegawczych;

3.1.9. usuwanie i sprawdzanie uszkodzeń zgłoszonych przez użytkowników;

3.1.10. okresowe przeglądy wszystkich kontaktów, rygli bezpieczeństwa ręcznych i samoczynnych, zamków, wyłączników krańcowych, ograniczników prędkości, chwytaczy, pracy wciągarek, styczników, zamocowania prowadnic, przełączników piętrowych, kabli zwisowych, sygnalizacji i instalacji alarmowej;

3.1.11. utrzymywać ład i porządek na stanowisku pracy;

3.1.12. wykonać zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.13  uporządkować stanowisko pracy, oczyścić narzędzia i sprzęt, rozliczyć materiały i zagospodarować odpady.

4. Prezentować efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadnić sposób wykonania zadania;

4.2. ocenić jakość wykonanego zadania.
Niezbędne wyposażenie stanowisk do wykonania zadań egzaminacyjnych objętych tematami:

1. Wykonanie wskazanego elementu narzędzia lub przyrządu zgodnie z dokumentacją

Stanowiska usytuowane w hali warsztatowej, oświetlenie hali naturalne i sztuczne. Maszyny i urządzenia: stoły ślusarskie, wiertarka stołowa lub kadłubowa, tokarka, frezarka, szlifierka. Sprzęt i narzędzia: narzędzia i przyrządy traserskie, przyrządy i uchwyty obróbkowe, narzędzia skrawające do ręcznej i maszynowej obróbki metali i tworzyw sztucznych, narzędzia pomiarowe, zestaw narzędzi monterskich. Materiały pomocnicze: oleje maszynowe, emulsje smarująco – chłodzące. Dokumentacja: normatywy technologiczne. Instrukcje obsługi maszyn i urządzeń. Sprzęt gaśniczy. Środki ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Przygotować dźwig do odbioru przez wyczyszczenie, smarowanie oraz próby techniczne

Stanowisko usytuowane w hali warsztatowej, oświetlenie hali naturalne i sztuczne. Zestaw ślusarskich narzędzi monterskich. Narzędzia do pomiaru napięcia. Materiały pomocnicze: oleje, smary, nafta, czyściwo, polerka, farba. Dokumentacja techniczno – ruchowa sprzętu mechanicznego, instrukcje obsługi dźwigów. Instrukcje obsługi maszyn i urządzeń. Przepisy dozoru technicznego. Środki ochrony indywidualnej .Sprzęt gaśniczy. Apteczka. 

3. Wykonać proste naprawy dźwigów i urządzeń podnoszących

Stanowisko usytuowane w hali warsztatowej, oświetlenie hali naturalne i sztuczne. Zestaw ślusarskich narzędzi monterskich, narzędzia do pomiarów wielkości liniowych, położenia powierzchni, bicia osiowego, luzów. Narzędzia do pomiaru napięcia, natężenia prądu. Materiały: sprzęt mechaniczny do napraw, części zamienne, materiały do wykonania elementów. Spawarki, zgrzewarki, lutownice. Materiały pomocnicze: oleje, smary, emulsja smarująco – chłodząca, nafta, pasta polerska, czyściwo, farba. Dokumentacja: normatywy technologiczne. Instrukcje obsługi maszyn i urządzeń. Środki ochrony indywidualnej. Sprzęt gaśniczy. Apteczka.

